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Zentral verstellbarer Mehrspindelbohrkopf 
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Die Erfindung betrifft einen zentral verstellbaren 
Mehrspindelbohrkopf fur Bohrmaschinen, Bohr- 
werke oder Bohreinheiten zum Bohren von zentral- 
symmetrisch auf einem Lochkreis angeordneten 
Bohrungen. s 
Bekannt sind zahlreiche Ausfiihrungen von Mehr- 
spindelbohrkopf en, die entweder mit festem Loch- 
. kreis.durchmesser ausgebildet sind oder bei denen 
der Lochkreisdurchniesser durch Verstellen der 1 
Bohrspindeln einzeln eingestellt wird. 10 
Diese Bohrspindeln sind vorwiegend Bestandteile 
von Mehrspindelbohrmasdiinen. • 
Diese Ausfiihrungen haben den Nachteil, daB zum 
Einstelleh beliebiger Lochkreisdurchmesser ein er- 
heblicher Zeitaufwand erfprderlich ist, da jede Spin- 15 
del einzeln eingestellt werden muB. 
Aufierdem sind derartige Mehrspindeleinrichtungen 
Uberwiegend auf teuren Spezialmaschineh ange- 
ordnet 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese 20 
Nachteile zu beseitigen und einen Mehrspindelbohr- 
kopf zu schaffen, der ohne grofien Zeitaufwand ein 
zentrales Einstellen beliebiger Lochkreisdurchmesser 
gestattet und an handelsubliche Bohrmaschinen an- 
gebaut werden kann. 25 
ErfindungsgemSB wird. dies erreicht, indem die Ver- 
stellung der Bohrspindeln gleichmafiig ziim Zen- 
trum tiber eine hand- oder programmgesteuerte Ver- 
stelleinrichtung erfolgt, die am Umfang eines innen 
und auBen verzahnten Zahnringes angeordnet ist, 30 



der auf seiner Innenseite die Bohrspindeln auf- 
nehmende Lagerstiicke aufweist, oder am Umfang 
einer mit kurvenformigen Schlitzen versehenen 
dfehbaren Scheibe angebracht ist, die zusammen 
mit einem mit radial veriaufenderi Schlitzen ver- 
sehenen Grundkorper die unteren Lager der Bohr- 
spindeln fuhrt. Vorteilhafterweise erfolgt das Ein- 
stellen der Lochkreisdurchmesser mittels einer 
Schnecke und einem Handrad oder uber eine tangen- 
tial am Umfang des Zahnringes bzw. der Scheibe 
angeordnete mit Hydraulikzylindern betatigte Zahn- 
stange, die einen Nockentrager. mit einem verstell- 
baren Nocken aufweist, der mit einem Positionier- 
schalter in Verbindung steht. 

In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele der 
Erfindung dargestellt. 
Es zeigen: 

Fig. 1: eine Ansicht des Mehrspindelbohrkopf es mit 
Gelenkspindeln und Scheibe mit kurvenfor- 
mig verlaufenden Schlitzen zur. Verstellung 
der Bohrspindeln, - 

Fig. 2: eine Draufsicht im Schnitt zu Fig. 1, 

Fig. 3: eine Ansicht des Mehrspindelbohrkopf es mit 
Zahnradern und exzentrischen Lagerstucken 
zur Verstellung der Bohrspindeln, 

Fig. 4: eine Draufsicht im Schnitt zu Fig. 3, 
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Fig. 5: eine Ansicht der VersteUeinrichtung. mit 
Zahnstange. 

Die Erfindung besteht aus einem Bohrkopf 1, der 
mit Hilfe einer Kleinmhalterung 2 an der Spindel 3 
einer Bohrmaschine 4 befestigt ist. Die Spindel 3 
stent dabei iiber ein in den Konus der Spindel 3 
eingreifendes Zwischenstuck 5 mit dem Hauptan- 
triebsrad 6 in Verbindung: Mit diesem kammen 
die am Umfang mit gleichem Abstand angeordneten 
Zwischenrader 7. Nadi Fig. 1 erfolgt der weitere 
Antrieb von den Zwischenradem 7 auf die Gelenk- 
spindeln 8 imd von da auf die Bohrspindeln 9. Die 
unteren Lager 10 der.Bohrspindel 9 werden in radial 
veriaufenden Schlitzen des Gnmdkorpers 11 sowie in 
kurvenformigen Schlitzen des urn den Mittelpunkt 
des Bohrkopfes 1 drehbaren Scheibe 12 gefiihrt. Der 
Scheibe 12 ist ein Antrieb in Form einer Schnecke 
13 zugeordnet, die mit Hilfe eines Handrades 14 be- 
tatigt werden kann. An Stelle des Handrades 14 
kann eine bekannte prbgrammgesteuerte Antriebs- 
einrichtung zugeordnet werden, mit deren Hilfe der 
im voraus bestimmte Lochkreisdurchmesser. auto- 
matisch eingestellt werden kann. 
AuBerdem konnen die Lager 10 der BohrspindeT 9 
nach Erreichen der jeweiligen Arbeitsposition durch 
eine Kiemmeinrichtung 15 arretiert werden. 
In Fig. 3 ist ein AusfCOirungsbeispiel eines Mehr- 
spindelbohrkopfes dargestellt, bei dem der Antrieb 
von deh Zwischenradem 7 auf Zahrirader 15 erfolgt, 
die auf Bohrspindeln 9 angebracht sind. Die Bohr- 
spindeln 9 sind in den mit Verzahnung versehenen 
Lagerstucken 16 zur Mitte derselben exzentrisch an- 
geordnet. Urn die zentrale Anordnung der Lager- 
stucke 16 ist, ein Zahnring 17 angeordnet, der innen 
und auflen mit einer Verzahnung yersehen ist. Die 
Verstellung des Abstandes der Bohrspindeln 9 er- 
folgt ebenf alls iiber eine Schnecke 13, die mit der 
Aufienverzahnung des Zahnringes 17 in Verbindung 
stent. 
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Fig. 5 stellt eine weitere Ausfiihrung einer Verstell- 
einrichtung dar, bei der an Stelle einer Schnecke 13 
eine Zahnstange 18 am Umfang des Zahnringes 17 
angeordnet ist Der Zahnstange 18 ist ein Preflluft- 
oder Hydraulikzy Under 19 zugeordnet, der mittels 
Handventil .oder programmgesteuertem Steuerschie- 
ber betatigt wird. Ah der Zahnstange 18 ist ein 
Nockentrager 20 angebracht, der verstellbare Nocken 
21 aufweist, die mit einem Positionierschalter 22 in 
Verbindung stehen und so die Einsjtellung der vor- 
gewahlten Lochkreisdurchmesser bewirken. 
Der Mehrspindelbohrkopf kann mit zwei Oder meh- 
reren Bohrspindeln 9 versehen sein. 

15 Patentalnspruche: 

. 1. Zentral verstellbarer Mehrspindelbohrkopf, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Verstellung der Bohr- 
spindeln (9) gleichmafiig zum Zentrum iiber eine 

20 hand- oder pfogrammgesteuerte Verstelleinrichtung 
erfolgt, die am Umfang eines innen und auflen ver- 
zahnten Zahnringes (17) angebracht ist, der auf 
seiner Innenseite die Bohrspindeln (9) aufnehmende 
Lagerstucke (16) aufweist, oder am Umfang einer 

25 mit kurvenformigen Schlitzen 1 versehenen drehbaren 
Scheibe (12) angebracht ist, die zusammen mit einem 
mit radial veriaufenden Schlitzen .versehenen Grund- 
korper (11) die unteren Lager der Bohrspindeln (9) 
fuhrt. 

30 

2. Zentral verstellbarer Mehrspindelbohrkopf nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ver- 
stelleinrichtung mittels einer Schnecke (13) und eines 
Handrades (14) oder iiber eine tangential am Um- 

35 fang des Zahnringes (17) bzw. der Scheibe (12) an r 
geordnete vorteilhafterweise mit einem Hydraulik- 
zylihder (19) betatigte Zahnstange (18) erfolgt, die 
einen Nockentrager (20) mit einem verstellbaren 
Nocken (21) aufweist, der mit einem Positionier- 

40 ■ schalter (22) in Verbindung steht. 
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